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Lager



Von SAP/R3 nach SAP/S4 Hana 

Austausch der 
Unternehmenssoftware 

Verfügbarkeitsverlust durch 
betagte Steuerungstechnik

Kein Support für …

Hauptsächliche Treiber
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Wer von Ihnen plant in den 
nächsten 5 Jahren eine 
Umstellung der Unternehmens-
software oder Lagersteuerung, 
LVS/MFR/SPS und wenn ja was 
soll verändert, umgestellt oder 
ausgetauscht werden?



Von SAP/R3 nach SAP/S4 Hana 

Austausch der 
Unternehmenssoftware 

Verfügbarkeitsverlust durch 
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Kein Support für …
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Von SAP/R3 nach SAP/S4 Hana 

Austausch der 
Unternehmenssoftware 

Verfügbarkeitsverlust durch 
betagte Steuerungstechnik• das Lagerverwaltungssystem
• den Materialflussrechner
• die Fördertechniksteuerung
• die Regalbediengeräte

Kein Support für …

Hauptsächliche Treiber



verwaltungAnlagenstatusFördertechniksteuerung

Analyse der Ausgangssituation



Warenwirtschaft, Artikelstamm
Tourenplanung, Faktura
Unternehmenssoftware

Stammdaten, Bestandsverwaltung, 
Kommissionierung, Stellplatz-
verwaltung

Lagerverwaltungssystem 
(Warehousemanagement)

Transportsteuerung, Routing, 
Anlagenstatus
Materialflussrechner

Regalbediengeräte-
Fördertechniksteuerung
Steuerungsebene inkl. Feldbus

Analyse der Ausgangssituation



Materialflussrechner

I-Punkt Steuerung
S7 400

PC Visualisierung
HRL/AKL

Bedienpult

Fördertechnik 
S7 400

HRL/RBG2
S7 400

HRL/RBG1
S7 400

AKL/RBG1
S7 315

AKL/RBG2
S7 315

HRL/RBG1 AKL/BFTHRL/PFT

Analyse der Ausgangssituation

HRL/RBG2 AKL/RBG1 AKL/RBG2



Warenwirtschaft, Artikelstamm
Tourenplanung, Faktura
Prozess

Stammdaten, Bestandsverwaltung, 
Kommissionierung, Stellplatz-
verwaltung

Software

Transportsteuerung, Routing, 
Anlagenstatus
Automatisierung

Regalbediengeräte-
Fördertechniksteuerung
Projektmanagement

Vorbereitung auf die Umstellung:
Realisierungspartner Kompetenzen



 Leistungsfähigkeit der neuen Systeme

Vorbereitung auf die Umstellung:
Kriterien
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 Leistungsfähigkeit der neuen Systeme

 Sicherheitstechnik auf Stand der 
Betriebssicherheitsverordnung

 Zukunftsfähigkeit

 Projektkosten
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 Leistungsfähigkeit der neuen Systeme

 Sicherheitstechnik auf Stand der 
Betriebssicherheitsverordnung

 Zukunftsfähigkeit

 Projektkosten

 Betriebskosten

Vorbereitung auf die Umstellung:
Kriterien



 Pflichtenheft

Vorbereitung auf die Umstellung:
Arbeit im Detail
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 Pflichtenheft

 Projektterminplan

 Tests je Gewerk und Gesamtanlage

 Betrieb auf Umstellung vorbereiten
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Arbeit im Detail



 Pflichtenheft

 Projektterminplan

 Tests je Gewerk und Gesamtanlage

 Betrieb auf Umstellung vorbereiten

 Anwendungs-/Instandhaltungsschulung

Vorbereitung auf die Umstellung:
Arbeit im Detail



Umstellung

Lagerverwaltungssystem

Regalbediengeräte-
steuerung

Fördertechnik-
steuerung

Materialflusssystem

Soll-Zustand



Umstellung

Ausgangssituation

Regalbediengeräte-
steuerung

Fördertechnik-
steuerung

Materialflusssystem

Lagerverwaltungssystem



Umstellung

Inhousetests (Simulation/ 
Schnittstellentest/Softwaretest)

Regalbediengeräte-
steuerung

Fördertechnik-
steuerung

Materialflusssystem

Regalbediengeräte-
steuerung

Fördertechnik-
steuerung

Materialflusssystem

Lagerverwaltungssystem



Umstellung

Testphase in der Anlage/Parallelaufbau

Regalbediengeräte-
steuerung

Fördertechnik-
steuerung

Materialflusssystem

Regalbediengeräte-
steuerung

Fördertechnik-
steuerung

Materialflusssystem

Lagerverwaltungssystem



Umstellung

Regalbediengeräte-
steuerung

Fördertechnik-
steuerung

Materialflusssystem

Lagerverwaltungssystem

Regalbediengeräte-
steuerung

Fördertechnik-
steuerung

Materialflusssystem

Testphase (in der Anlage)/Parallelaufbau



Umstellung

Regalbediengeräte-
steuerung

Fördertechnik-
steuerung

Materialflusssystem

Lagerverwaltungssystem

Regalbediengeräte-
steuerung

Fördertechnik-
steuerung

Materialflusssystem

Testphase



Umstellung

Lagerverwaltungssystem

Regalbediengeräte-
steuerung

Fördertechnik-
steuerung

Materialflusssystem

Abschluss/Soll-Zustand/GoLive



 Technik auf dem aktuellen Stand

 Effizienz der Anlage gesteigert

 Langfristig nutzbare Investition

 Ordentlicher Mehrwert

 Ganzheitlicher Ansprechpartner

Nachhaltige Effekte

 Service langfristig gesichert



–


